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DEDURIZATOARE 
SERIA: AS/V DUPLEX

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

AVERTISMENT!

Echipamentul trebuie folosit doar pentru utilizarea pentru care s-a  proiectat,
asa cum este aratat in documentatia tehnica.

Cititi cu atentie acest manual pana la sfarsit inainte de a incepe orice operatie.
Procedati strict in conformitate cu toate instructiunile incluse in acest manual.

Statiile de dedurizare automate seriile AS/V DUPLEX sunt proiectate sa trateze 
apa din reteaua de apa a oraselor sau din fantani.

ORICE ALTE APLICATII ALE ECHIPAMENTULUI CARE DIFERA FATA DE CELE
MENTIONATE REPREZINTA DOAR RESPONSABILITATEA UTILIZATORULUI.

Pentru orice asistenta privind instalarea, mentinerea sau utilizarea echipamentului apelati la cel 
mai apropiat Centru de Service CALOR sau direct:

CALOR S.R.L. 



Tel.  (021) 4114444     Fax  (021) 4113614
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1. Siguranta

1.1. Generalitati
Uzinele Nobel sunt proiectate si construite in acord cu urmatoarele reguli si directive CEE:

CEI EN 60 204-1 EN 50081-1 EN 50082-1 EN 60742

89/392 CEE,  93/68/CEE,  89/336/CEE,  73/23/CEE

Instalarea, pornirea si intretinerea curenta sau specifica a statiilor de dedurizare trebuie sa fie
facute doar de catre persoanele calificate.
Zona din jurul echipamentului trebuie sa fie in permanenta curata si ferita de umezeala

1.2. Deplasarea echipamentului
Echipamentele de gabarit ridicat trebuie manipulate cu grija, pentru evitarea vatamarilor cor-
porale sau distrugerea bunurilor. (vezi § 3.5 pagina 6).

1.3. Conexiunile hidraulice
Toate operatiile trebuie efectuate sub directa supraveghere a personalului autorizat, folosind
instrumente de lucru corespunzatoare si echipamente de protectie personala, daca este cazul.

Inaintea oricarei operatii de scoatere a conductelor sau partilor componente ale sistemului hi-
draulic, este nevoie sa se reduca presiunea din interiorul acestuia prin golirea tevilor.

1.4. Conexiunile electrice
Inainte de inceperea oricarei operatiuni de natura electrca, asigurati-va ca echipamentul este
deconectat de la sursa principala de curent. Acestea trebuie efectuate de catre personal autorizat.
In cazul in care se constata scurgeri de lichid, intrerupeti sursa principala de alimentare cu ener-

gie electrica inainte de remedierea defectiunii. Realimentati doar dupa ce v-ati asigurat ca toa-
te componentele sistemului sunt perfect ucate.Verificati daca sursa de energie electrica disponibila
este potrivita, (vezi § 3.2 pag. 4) inainte de conectare. Nu faceti conexiuni electrice preliminare.

1.5. Depozitarea si transportul
   t = ºC   t = ºF         Umiditatea rel. Observatii

• incaperi inchise 5÷45 41÷113 5÷95% fara condens
• spatii deschise 5÷45 41÷113    5÷95% fara condens          protejat contra soarelui si ploii
• transport    5÷45 41÷113  5÷95%  fara condens              protejat contra soarelui si ploii
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2. Principii de functionare

Dedurizarea este procesul prin care calciul si magneziul sunt eliminate din apa. A-
ceste doua elemente impreuna cu bicarbonatul reprezinta principala cauza a depunerilor
din instalatiile termice si echipamentele casnice (sisteme de incalzire, masini de spalat). 
De asemenea, acestea cauzeaza defectiuni si in cadrul proceselor industriale.

Procesul de dedurizare se realizeaza prin transferul ionic. Rasina continuta de vasul
din instalatie schimba ionii de Ca++ si Mg++ cu cei de sodiu (Na+). Cand procesul de ioniza-
re se incheie, rasina este complet incarcata cu ioni de calciu si magneziu (Ca++ si Mg++)
dar fara nici un ion de sodiu (Na+) disponibil pentru schimbul ionic, astfel ca e nevoie de
 un proces de regenerare.

Regenerarea consta in refacerea incarcaturii de ioni de sodiu (Na+) disponibili din clo-
rura de sodiu (NaCl), sarea de bucatarie. In timpul regenerarii se realizeaza schimbul ionic
intre ionii de sodiu (Na+) si cei de calciu si magnesiu (Ca++ si Mg++) care se afla in instalatia
de scurgere. Echipamentul prepara automat saramura din sarea (NaCl) sub forma de gra-
nule sau tablete.

Dedurizatoarele AS/V Duplex  sunt utilizate la tratarea apei atat din instalatille casnice, cat
si industriale. Toate materialele, inclusiv rasinile, au autorizatia de a fi folosite pentru trata-
rea apei potabile.

Gama de modele include sisteme cu capacitati cuprinse intre 1 si 20 m³/h, precum si cu 
capacitati intre 90 si 4300 m³ x ºF. Functionarea sistemului este comandata cu ajutorul
unui automat programabil in functie de volumul de apa tratata. Cand este atinsa valoarea
setata corespunzatoare volumului dorit, sistemul porneste automat secventa de regenerare
si intra in functiune coloana de rezerva (din stand-by).

Acest sistem poate fi echipat cu un dispozitiv automat de sterilizare(Nobel CL 90 sau CL
180), in conformitate cu legile locale privind tratamentul apei de baut.

3. Caracteristici tehnice

3.1. Caracteristicile apei netratate
• subst.organice NIL
• duritate maxima ºFr 120
• temperatura apei    (min÷max) ºC (ºF) 5÷40 (41÷104)
• presiunea apei  (min÷max) bar (kPa) 2÷6 (200÷600)

3.2. Caracteristici tehnice (generale)
 • duritatea apei tratate ºFr < 0.5
• alimentarea el. V ph/Hz W 230 1/50 10
• timpul de regenerare min. 40÷70
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3.3. Caracteristici pentru fiecare model
MODEL Conexiuni  debit max. Ciclu Capac. rez. saramura consum pentru

regenerare
IN/OUT canal mm m³/h m³ x ºFr l tot ≅ kg sare sare kg apa l

AS 90 1" 22 1.6 90 150 2.25 120
AS 150 1" 22 2.4 150 150 3.75 200
AS 210 1" 22 2.8 210 150 5.25 280
AS 300 1" 22 3.2 300 200 7.5 400
AS 450 1" 22 4.1 450 200 11.25 600
AS 600 1" 22 4.5 600 200 15.0 800
AS 800 1¼" 22 5.0 800 200 19.5 1040
AS 1050 1¼" 22 5 1050 520 26.25 1400
AS 1055 1½" 22 8 1050 520 26.25 1400
AS 1345 1¼" 22 5 1350 520 33.75 1800
AS 1350 1½" 22 9 1350 520 33.75 1800
AS 1355 1½" 1¼"F 11.5 1350 520 33.75 1800
AS 1650 1½" 22 9 1650 520 41.25 2200
AS 1655 1½" 1¼"F 11.5 1650 520 41.25 2200
AS 1950 1½" 22 9 1950 520 48.75 2600
AS 1955 2" 1¼"F 16 1950 520 48.75 2600
AS 3000 2" 1¼"F 18 3000 850 75.0 4000
AS 4300 2" 1¼"F 20 4300 1000 108.75 5800

3.4. Dimensiuni

Vezi Desenul 2 instalare & dimensiuni
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3.5. Greutatea
GREUTATE (approx)

MODEL 1 vas
cu rasini

rezer.saram. greutatea
incarcat.

 service

kg kg kg 1 vas kg rez.saram. (plin) kg
AS 90 20 7 70 45 200
AS 150 30 7 90 60 200
AS 210 40 7 110 75 200
AS 300 55 10 150 100 250
AS 450 80 10 190 130 250
AS 600 110 10 270 170 250
AS 800 140 10 340 220 250
AS 1050 180 22 430 270 800
AS 1055 180 22 430 270 800
AS 1345 240 22 550 360 800
AS 1350 240 22 550 360 800
AS 1355 240 22 550 360 800
AS 1650 290 22 650 440 800
AS 1655 290 22 650 440 800
AS 1950 340 22 750 500 800
AS 1955 340 22 750 500 800
AS 3000 520 30 1100 800 1300
AS 4300 730 44 1600 1100 1500

4. Instalarea

4.1. Conditii din incapere 
Aceste dedurizatoare nu au in componenta parti in miscare (vizibile) ori componente care

sa genereze zgomote anume sau sectiuni cu temperaturi ridicate. In cazul in care temperatura 
atmosferica este sub 15 °C (59°F), este necesar un timp mai indelungat pentru ca sarea sa
se dizolve, pana la 10 ore; acest lucru trebuie luat in considerare la proiectarea si selectarea co-
recta a echipamentului. Contactati Dept. Ofertare Calor pentru informatii suplimentare

Conditii climatice si de ambient.

• temperat. camerei  5÷45ºC (41÷113ºF)
• umiditatea rel. 5÷95 % fara condens
• raze soare     • necesita protectie
• ploaie, zapada etc • necesita protectie
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4.2. Indepartarea ambalajului
Ambalajul consta in 3 compartimente din lemn: doua dintre ele contin coloanele cu 

rasini, pe care au fost montate vanele automate, iar al 3-lea tubulatura interioara si progra-
matorul; rezervorul pentru saramura este ambalat separat, gata asamblat si protejat cu o fo-
lie din plastic infasurata in jurul acestuia.

Deschideti ambalajul din lemn indepartand mai intai folia laterala, apoi extrageti cu grija
continutul. 

Pentru modelele AS 1050 si urmatoarele, coloanele sunt goale si fiecare este ambalata
in cate o singura cutie de carton, de dimensiunile unui palet pentru fiecare model. Rasina este
ambalata separat  in recipiente de cate 25 l fiecare.

4.3. Manipularea echipamentului
Coloanele continand rasini pot fi miscate cu usurinta atata timp cat se afla in amba-

lajul original; dupa indepartarea ambalajului, pot fi deplasate prin miscari scurte de rotatie in jurul
propriei baze, cu atentie, pentru a evita deteriorarea postamentului din plastic.

Coloanele goale si rezervorul pentru saramura trebuie deplasate evitand socurile care pot pro-
voca deteriorari grave.

Nu deplasati niciodata coloanele tinandu-le de vana de comanda montata la partea superioara.

4.4. Amplasarea (vezi Desenul 2 instalare & dimensiuni)

• Urmati instructiunile din schita pentru a amplasa corect echipamentul, in conformitate 
cu dimensiunile incaperii in care se afla room and the required room for service
and maintenance.

• Amplasati coloanele de rasina si rezervorul de saramura pe o suprafata perfect plana.
Distanta dintre coloane e prestabilita de tubulatura interioara (conexiuni in-
trare / iesire).

Pentru modelele AS 1050 si urmatoarele, rasinile sunt livrate separat.
Rasina trebuie incarcata conform cu cantitatea stabilita, iar procedura este urma-
toarea:

◊ Verificati daca cantitatea disponibila si cea livrata corespunde intocmai cu cantitatea
prezentata in Tabelul de Componente (vezi § 8 pag.11).

◊ Tineti teava de distributie cu duza inferioara exact in centrul vasului in timp ce se 
incarca cu rasini. Aveti grija ca rasina sa nu patrunda in interiorul tevii; e indicat sa a-
acoperiti gura tevii cu banda adeziva in timpul incarcarii.

◊ Dupa ce incarcarea s-a terminat, indepartati banda adeziva de la gura tevii, in cazul
in care ati folosit-o si curatati perfect orificiul filetat al vasului, unde ar putea ramane
resturi de rasina. Insurubati vana de comanda; teava de distributie trebuie introdusa 
in orificiul corespunzator de la partea de jos a vanei de comanda. Pentru a usura
aceasta operatiune, e indicat sa se lubrifieze capatul tevii sau sa se umezeasca cu
apa.

◊ Verificati ca sigiliul O-ring al vanei de comanda si al vasului sa nu fie deteriorat si sa fie
plasat corespunzator. Insurubati ferm vana de comanda prin strangerea ei cu mana.
Nu folositi nici un fel de ustensile ajutatoare.
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Definitivati instalarea echipamentului dupa cum urmeaza:

• conectati racordurile de intrare si de iesire pozitionate la partea de jos a fiecarei vane de
comanda folosind bucatile de teava furnizate.
Bucata de teava care leaga cele doua racorduri de intrare este cea care nu este prevazuta 
cu nici un alt element aditional; bucata de teva dintre cele doua racorduri de iesire este cea
prevazuta cu apometru si valve cu diafragme.

Racordurile vanei de comanda tip S132 (cele din plastic negru) se monteaza prin simpla 
impingere in interiorul conexiunilor din corpul valvei si apoi fixate cu bolturi corespunzatoare. 
Racordurile valvelor S230 si S250 sunt de tip filetat (cele din bronz).

ATENTIE: Este indicat ca tevile sa se prinda prin console adecvate, pentru a evita fi-
surarea racordurilor din plastic.

4.5. Conexiunile hidraulice (vezi Desenul 2 instalare & dimensiuni,
 Desenul 3, 4 sau 5 vane automate )

• conectati tevile de intrare si iesire la linia de apa netratata. Pentru a evita intreruperile in 
timpul operatiilor de intretinere, instalatia este prevazuta cu o conducta by-pass de urgenta.

• completati conducta de la ambele racorduri ale injectorului plasate la partea superioa- 
ra a vanelor de comanda la garniturile vanelor flotoare montate in interiorul rezervorului 
de regenerare, folosind tubul din plastic furnizat.

• completati conducta de la legaturile de scurgere, (plasate pe partea laterala a fiecarei 
valve de comanda), la scurgerea din podea, folosind un tub de dimensiuni potrivite din
cauciuc sau plastic. (vezi § 3.3 pag. 5)

• conectati racordul de supradebit al rezervorului de saramura la scurgerea din podea; 
aceasta conducta trebuie sa fie diferita de mai sus mentionata conducta de scurgere.

• completati conducta de la capatul tubului flexibil din plastic, deja conectat la racordul de 
scurgere principal al programatorului, la scurgerea din podea.

• legati tuburile din plastic, deja conectate la programatorul electronic, la racordurile vanelor
de comanda si pe vanele cu diafragma, dupa cum este figurat pe schita numerotata.

4.6. Conexiunile electrice 
• Conectati programatorul la sursa de tensiune; verificati ca sursa de curent disponibila

sa aiba caracteristicile tehnice corespunzatoare (vezi § 3.2 pag. 4).
• Conectati stecherul DIN al apometrului la priza de pe partea laterala a programatorului

electronic.
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5. Sfarsitul ciclului & regenerarea

5.1. Sfarsitul ciclului
Dedurizatoarele sunt echipate cu un programator electronic computerizat care permite

planificarea automata a regenerarii conform cu volumul de apa presetat. (ciclul de sfarsit).
Ciclul de sfarsit trebuie sa fie reglat  corespunzator calitatii si consumului de apa 

din instalatie.

Cantitatea maxima de apa dedurizata care poate fi furnizata de echipament intre
doua regenerari succesive se calculeaza dupa cum urmeaza:

=

unde 1°Fr = 10 ppm CaCO 3 = 0.56° German

In cazul tuturor dedurizatoarelor NOBEL, ciclul este exprimat prin numarul desemnand
modelul (de ex. pentru AS 1350/V DUPLEX , ciclul este 1350 m3 x °Fr, pe coloana)

Apometrul trimite cate 1 puls la fiecare 100 litri apa furnizata, iar programatorul
creste cu o unitate dupa ce a receptionat 10 impulsuri, (valoarea 10 este prefigurata, vezi
instructiunile speciale ale programatorului), iar pe displayva aparea volumul de apa in
m3. 

De asemenea, procesul de regenerare poate fi initiat manual la orice moment (vezi instructi-
unile programatorului).

5.2. Regenerarea
Fazele de regenerare se desfasoara succesiv, dupa cum urmeaza:

1. Spalare ascendenta: in timpul acestei faze, apa curge dinspre partea inferioara
catre cea superioara a coloanei, ridicand si amestecand particulele de rasina si eli-
berand particulele solide de la suprafata stratului de rasina. Apa folosita la spalare 
se scurge dinspre partea superioara a coloanei. Acesta este singura faza a procesului
in timpul careia apa traverseaza coloana de jos in sus. In timpul acestei faze este foarte
important sa se verifice ca nu exista scurgeri de rasina.

 
2. Adaugare saramura: in timpul acestei faze, in coloana de rasina este introdusa 

o solutie concentrata de apa si clorura de sodiu (sare de bucatarie sub forma de granule
sau tablete) care este extrasa din rezervorul de saramura cu ajutorul unui injector. 
Saramura traverseaza coloana de la partea superioara catre cea inferioara.

 
3. Spalare lenta: aceasta este prima faza a spalarii, in timul careia are loc schimbul ionic

intre clorura de sodiu si rasina. Durata acestei faze nu este reglabila, procesul incepand
cand rezervorul de saramura este complet gol (toata saramura a fost extrasa); un dispozitiv
special din corpul vanei flotoare nu permite patrunderea aerului.

4. Spalare rapida: aceasta este faza in timpul careia sarea reziduala este eliminata prin
rasina; la sfarsitul acestei faze coloana de rasina este gata sa inceapa un nou ciclu din
cadrul procesului de functionare.

m³ apa dedurizata pe ciclu
ciclu de dedurizare  (m³ ∗ ºFr)

total hardness of raw water (°Fr)
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NOTA: In timpul fazei de spalare rapida se realizeaza alimentarea cu apa a rezervorului
de saramura pentru prepararea solutiei necesare pentru urmatoarea regenerare. 
Reumplerea rezervorului va fi completa cand nivelul de apa va ajunge in dreptul valvei 
flotoare din interiorul rezervorului.

NOTA: In timpul regenerarii si cand coloana este pe pozitie de  stand-by position, alimentarea
cu apa este intrerupta de valvele automate cu diafragma montate pe circuitul de iesi-
re al fiecarei coloane.

Vezi manualul de programare pentru durata fiecarei faze de regenerare.

6. Pornirea

Pornirea echipamentului este asociata primului ciclu de regenerare, proces in timpul
caruia coloanele cu rasina si rezervorul de saramura se vor umple cu apa, se va verifica 
automatizarea si se va pregati echipamentul pentru inceperea procesului de dedurizare.

In timpul pornirii nu se recomanda ca sarea sa existe in rezervorul de saramura. La
sfarsitul primei regenerari umpleti rezervorul cu sare (vezi § 3.3 pag. 5).

Pentru a porni unitatea, procedati in felul urmator:

• INTRERUPETI ALIMENTAREA ELECTRICA
• Deschideti valva by-pass, tinand inchise vanele de intrare si iesire.
• Rotiti arborele excentric din spatele programatorului in sens antiorar (privind din fata)

pana cand primul piston este apasat. Cel de-al doilea piston nu trebuie sa fie apasat
(SPALARE ASCENDENTA).

• Deschideti incet si nu in intregime vana de intrare. Apa va patrunde pe la partea de jos a 
uneia din coloane in timp ce aerul va fi expulzat pe la partea superioara in circuitul de evacuare.

• Adaugati apa in rezervorul de saramura folosind o galeata,  pana cand nivelul acesteia atinge
approx. 30 cm de la partea de jos (aceasta se recomanda numai pentru regenerarea i-
nitiala, dupa care umplerea se va realiza automat.

• Cand va iesi numai apa, deschideti complet vana de intrare si lasati apa sa curga pana
cand va ramane perfect curata.

• Rotiti din nou arborele excentric in sens antiorar (privit din fata),  pana cand ambele
pistoane sunt apasate (ADAUGARE SARAMURA SI SPALARE). Verificati daca exista apa
in circuitul de scurgere, in timp ce, in acelasi timp, apa circula dinspre rezervorul de saramu-
ra catre echipament. Verificati scaderea niv. de apa din rezervor (ADAUGARE SARAMURA).

• Rotiti din nou arborele excentric in sens antiorar (privit din fata), numai pana cand al do-
ilea piston este apasat. Primul piston nu trebuie sa fie apasat (SPALARE RAPIDA). Apa
curge pe circuitul de scurgere; urmariti acest proces pana cand apa evacuata este per-
fect curata. In acelasi timp apa patrunde si in rezervorul de saramura, pentru a prepa-
ra saramura pentru urmatorul ciclu de regenerare. Nivelul de apa din interiorul rezervo-
rului de saramura este reglat automat cu ajutorul valvei flotoare.

• Rotiti din nou arborele excentric in sens antiorar (privit din fata), pana cand ambele
pistoane sunt eliberate (FUNCTIONARE).

Repetati toate operatiunile mai sus mentionate si pentru a 2-a coloana cu rasini, actionand 
asupra pistoanelor 3 si 4. Al 5-lea piston are numai rolul de a comanda hidraulic functio-
narea uneia sau a alteia dintre cele 2 coloane (acesta inchide alternativ valva cu diafragma a
uneia sau alteia dintre coloane); acesta poate fi ignorat.

• Realimentati echipamentul de la sursa de energie electrica.
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• Puneti sare in rezervorul de saramura (acesta poate fi complet umplut). Aveti grija ca 
sarea sa nu ajunga in interiorul conductei de protectie.

• Deschideti vana de iesire si inchideti vana by-pass.

Echipamentul functioneaza si realizeaza tratarea apei.

AVERTISMENT (numai pt. modelele AS1355, AS1655, AS1955, AS3000, AS4300) :
E posibila aparitia unei disfunctii hidraulice a vanei de comanda (S250), din cauza unor
situatii de functionare speciale  (de obicei cauzate de pierderile mari de presiune la racordul
de intrare a apei). In acest caz, problema se poate rezolva inchizand partial vana mon-
tata pe circuitul de scurgere (reducand astfel fluxul de apa).
E foarte important sa tineti cont de faptul ca daca aceasta vana e inchisa prea mult, proce-
sul de aspirare a saramurei in timpul regenerarii ar putea fi compromis.

7. Service & intretinere

Dedurizatoarele sunt echipamente destinate sa trateze apa furnizata de re-
teaua de apa a oraselor sau a apei de fantana.

ORICE ALTE UTILIZARI ALE ECHIPAMENTULUI DIFERITE DE CELE MAI SUS
MENTIONATE REPREZINTA DOAR RESPONSABILITATEA UTILIZATORULUI.

Corecta manipulare a echipamentului implica urmatoarele operatii:

• indepartati particulele solide din apa, daca exista, printr-o filtrare adecvata.
• verificati ca presiunea apei sa se incadreze in  limitele cerute.
• verificati nivelul de sare din rezervorul de saramura. O cantitate insuficienta de sare  

va duce la incompleta regenerare a rasinilor ori chiar la nereusita acestui proces.
• e de dorit sa folositi sare curata, de preferat sub forma de tablete, pentru a evita

formarea reziduurilor de nisip sau murdarie in rezervor sau pe circuitul de trecere a 
saramurei.

Nu sunt necesare alte operatiuni speciale de intretinere.
Singurul material consumabil este sarea.
Durata medie de viata a rasinilor pentru schimbul ionic este de aprox. 5÷8 ani, in functie de

calitatea apei de dedurizat si de frecventa regenerarilor.

7.1. Instrainarea
In cazul instrainarii unitatii sau a unor parti din aceasta, operatiunea in cauza trebuie facuta

in conformitate cu legile locale privind deseurile. Trebuie luat in considerare faptul ca rasinile sunt
de obicei incadrate la materiale plastice si nu drept substante toxice (buletinul de analiza al rasinilor
este disponibil la cerere).

8. Componente

MODEL tipul
vanei

rezervor
rasina* rasini

teava de
distributie *

tubulatura
saramura vane flotoare *

apometru vana cu
diafragma *

autom. Ø x h (inch)) l Ø mm Ø ext mm Ø (inch) Ø (inch   ) Ø(inch) & type

AS 90 S132 5pe 7x35 15+15 32 9.5 ³/8" 1" 1"NO



AUTOMATIC SOFTENERS INSTRUCTIONS MANUAL
AS/V DUPLEX

 s.r.l.Milano - ITALY Page 12 of 14 p6.02-v25.f asdup_mi



AS 150 S132 5pe 8x44 25+25 32 9.5 ³/8" 1" 1"NO

AS 210 S132 5pe 10x44 35+35 32 9.5 ³/8" 1" 1"NO

AS 300 S132 5pe 10x54 50+50 32 9.5 ³/8" 1" 1"NO

AS 450 S132 5pe 13x54 75+75 32 9.5 ³/8" 1" 1"NO

AS 600 S132 5pe 14x65 100+100 32 9.5 ³/8" 1" 1"NO

AS 800 S132 5pe 16x65 130+130 32 9.5 ³/8" 1¼" 1¼"NO

AS 1050 S132 5pe 18x65 175+175 32 9.5 ³/8" 1¼" 1¼"NO

AS 1055 S230 5pe 18x65 175+175 50 9.5 ³/8" 1½" 1½"NO

AS 1345 S132 5pe 21x60 225+225 32 9.5 ³/8" 1¼" 1¼"NO

AS 1350 S230 5pe 21x60 225+225 50 9.5 ³/8" 1½" 1½"NO

AS 1355 S250 5pe 21x60 225+225 50 9.5 ³/8" 1½" 1½"NO

AS 1650 S230 5pe 21x69 275+275 50 9.5 ³/8" 1½" 1½"NO

AS 1655 S250 5pe 21x69 275+275 50 9.5 ³/8" 1½" 1½"NO

AS 1950 S230 5pe 24x69 325+325 50 9.5 ³/8" 1½" 1½"NO

AS 1955 S250 5pe 24x69 325+325 50 9.5 ³/8" 2" 2"NO

AS 3000 S250 5pe 30x72 500+500 50 Øi 16 ¾" 2" 2"NO

AS 4300 S250 5pe 36x72 725+725 50 Øi 16 ¾" 2" 2"NO

* no. 2 unitati

Toate modelele sunt echipate cu programator electronic de tip AQUA CUBIC.
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9. Ghidul problemelor de functionare

PROBLEMA CAUZA REZOLVARE
• Programatorul electronic nu cupleaza pe

pozitia ON.
• sursa de alimentare nu e conectata
• alimentatorul electric al programatorului este

defect
• programatorul este defect

• realizati conexiunea la sursa de energie
• inlocuiti alimentatorul
• inlocuiti programatorul

• Butoanele programatorului electronic sunt
blocate

• este in curs o operatiune de regenerare
• programatorul electronic interfereaza elec-

tromagnetic cu un alt dispozitiv

• programatorul este defect

• asteptati pana cand regenerarea este completa
• realizati un scurt-circuit la bateria progra-

matorului; introduceti din nou datele de 
programare

• inlocuiti programatorul
• Regenerarea nu se realizeaza • echipamentul este deconectat de la sursa electrica

• programatorul nu e reglat corespunzator
• programatorul este defect

• restabiliti legatura la sursa de electricitate
• reglati corect programatorul
• inlocuiti programatorul

• Regenerarea este initiata dpdv electric,
dar nu si hidraulic

• motorul de angrenare alprogram. e defect • inlocuiti motorul programatorului

• Regenerarea nu se realizeaza                           • motorul de angrenare e defect    •  inlocuiti motorul programatorului
                 • Regenerareanusefinalizeaza • programatorul electronic interfereaza elec-

tromagnetic cu un alt dispozitiv
else.

• intrerupatorul programatorului este defect

• realizati un scurt-circuit la bateria progra-
matorului; introduceti din nou datele de 
programare

• inlocuiti intrerupatorul
• Rezervorul de saramura e umplut pana
la refuz si apa curge din el

• conducta de scurgere e legata la conducta de
supradebit a rezervorului de saramura

• vanele flotoare sunt blocate sau avariate
• exista scurgeri de apa intre vana de comanda

si rezervor

• legati conducta de scurgere si cea de
supradebit separat la scurgerea din podea

• curatati sau inlocuiti vanele flotoare
• strangeti legatura dintre vana de comanda si vas

follows
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follows

PROBLEMA CAUZA REZOLVARE
• Saramura nu este aspirata in timpul

regenerarii
• conducta de scurgere este blocata  sau e de dimen-

siuni prea mici
• presiunea apei este prea scazuta
• evacuarea aerului odata cu evacuarea saramurii
 
• injectorul este murdar
• filtrul injectorului este murdar
• vana flotoare este blocata sau avariata

• reinstalati corect conducta de scurgere
 
• cresteti presiunea apei
• verificati conexiunile  si integritatea tubulaturii

prin care circula saramura
• curatati injectorul
• curatati filtrul injectorului
• curatati sau inlocuiti vana flotoare

• Se constata aparitia unei scurgeri de
apa in timpul functionarii

• pistoanele interne ale vanei de comanda sunt blocate
• O-ring sau pistoanele interne defecte
• pistoanele interne defecte
• pistoanele pilot blocate sau defecte

• curatati sau inlocuiti pistoanele
• inlocuiti O-ring
• inlocuiti pistoaele
• inlocuiti pistoanele pilot

                        • Echipam. nu realizeaza trat. apei • regenerarea nu are loc
• nu circula saramura
• prob. cu circulatia apei in timpul regenerarii
• rasini necorespunzatoare
• teava de distributie din interiorul unitatii a iesit din

locasul ei si a cauzat un by-pass

• vezi mai sus
• vezi mai sus
• initiati din nou regenerarea
• inlocuiti rasina
• plasati corect teava de distributie sau inlocuiti-o

daca e deteriorata
               • Unitatea nufurnizezaapa • pistoane blocateintimpulregenerarii • curatati sau inlocuiti pistoanele
• Unitatea furnizeaza apa sarata dupa

regenerare
• probl. legata de circul. apei in timpul regenerarii
 
• durata spalarii rapide e prea scurta

• asteptati pana cand apa nu mai este sarata

• reglati a.i. timpul de spalare rapida sa fie mai lung
• Scurgeri de rasini in circuitul de evacu-

are sau de iesire
• capatul tevii de distributie este avariat
• filtrul vanei este avariat sau dislocat

• inlocuiti capatul
• inlocuiti filtrul vanei


